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Verbinden der Lernfabrik 4.0 mit dem Internet

Um die Lernfabrik 4.0 mit dem Internet und damit der fischertechnik Cloud zu verbinden,
wird der Router TP-Link im WISP-Modus an ein drahtloses WAN angebunden.

Dann kann Uber mobile Endgerate wie Tablet, Smartphone, Laptop oder PC auf das
Dashboard der fischertechnik Cloud zugegriffen werden.

Anschluss des Router TP-Link (WR902AC) im WISP-Modus

Der Router TP-Link ist zur Stromversorgung Uber USB an das IOT-Gateway (Raspberry Pi 4)
angeschlossen. Er kann aber auch Uber eine alternative USB-Buchse Typ A mit Strom versorgt
werden. Das Ethernet Kabel wird vom Router TP-Link direkt mit einer freien Buchse der SPS

verbunden.

Fischertechnik
Cloud

SPS

Internet

10T Gateway (Raspberry Pi)

Router TP-Link (WR902AC)
Hotspot Router Mode

: WISP
LANT: 192.168.0.252




Um die Verbindung des Routers TP-Link im WISP-Modus an ein

\ e
== . drahtloses WAN aufzubauen, muss der TP-Link konfiguriert
x_\
\\\ # werden.
-‘l 0 \7 : 2
§| - Dazu nutzen Sie lhren PC oder ein Tablet.

Wichtig: Trennen Sie eine bestehende Internetverbindung Ihres Rechners (WLAN fahig)
mMit dem Router. Ziehen Sie am besten das Ethernet-LAN- Kabel am Rechnerab und
beenden gegebenenfalls eine bestehende WLAN-Verbindung.

Der Router TP-Link ist fest in Ihre Anlage verbaut. Bevor Sie ihn in Ihre Arbeitsumgebung
einbinden (konfigurieren) mussen Sie zuerst einen Reset durchfUhren. Ziehen Sie den
Stecker fur die Spannungsversorgung am TP-Link und stecken diesen dann wieder,
damit er neu startet. AmM TP-Link blinkt die grune Lampe. Drucken Sie mit einem spitzen
Cegenstand (kleiner Schraubendreher) die Reset-Taste 5 Sekunden. Die Lampe geht aus.

DerTP-Link startet neu. Die Lampe blinkt wieder.

Offnen Sie an |hrem Rechner mit der

Schaltflache — E Internetzugriff das

Kontextmenu fur den Internetzugriff. Es
erscheint ein Bildschirm mit den sich in Ihrer
Umgebung befindlichen Netzwerken. In der
Liste sollte der TP-Link erscheinen. Ist dies
nicht der Fall, klicken Sie auf - WLAN und
nochmal auf - WLAN. Das WLAN wird
dadurch neu gestartet und es werden alle

WLAN-Netze neu gesucht.




/(E TP-Link 35E8

|:| Automatisch verbinden

Verbinden — Verbinden.

Metzwerksicherheitsschlissel eingeben

Die Vert.indung kann auch durch Dricken der
Taste am Router hergestellt werden

dem Sie

Abbrechen elnzugebeh.

Aktivieren Sie

im

nachsten Schritt

Nach kurzer Zeit erscheint ein Kontextfenster, in
aufgefordert
Netzwerksicherheitsschltssel

werden,
Ihres

Diesen finden Sie auf der Unterseite des TP-Link.

Nach der Eingabe des Schlussels bestatigen Sie mit
der Schaltflache - W eiter.

Im nachsten Schritt wird der SicherheitsschlUssel
Uberpruft und der TP-Link wird Uber WLAN mit
Ihrem Rechner verbunden.

Das letzte Kontextfenster Ihnen die

erfolgreiche Verbindung.

zeigt

Als Nachstes mussen Sie den TP-Link fur Ihr
Netzwerk konfigurieren. Dazu offnen Sie einen
WEB-Browser (Firefox oder Chrome).

ﬁ :fPlen k_75E8

herheitsschltissel eingeben

Die Verbindung kann auch durch Dricken der
Taste am Router hergestellt werden.

Weiter Abbrechen

. . . .

Uberpriifen und verbinden

Abbrechen

TP-Link_75E8

11N

Trennen

den
angezeigten TP-Link. Es erscheint ein weiteres
Kontextmenu. Wahlen Sie hier die Schaltflache

den
TP-Link



GCeben Sie die Seite http://tplinkwifi.net Wichtig: Vor der Adresse darf nicht www. stehen
ein und rufen Sie diese Seite auf. Es erscheint folgende Seite:

AC750 Wi-Fi Travel Router

10 tp-link Model No. TL-WRS02AC

Create Login Password

For security, please create a login password for management

& Password e

& Confirm Password ®

Ceben Sie als Password ,admin1” ein und bestatigen Sie mit ,Start”.

Starten Sie die Quick Setup — Next.

AC750 Wi-Fi Travel Router

10 tp-link Model No. TL-WR902AC

Status
Quick Setup
Network

Quick Setup - Start Quick Setup Help

" With this guide, you can set the basic
Wireless 2.4GHz parameters to get a connection to the

X internet. Even if you are not familiar
\Wireless 5GHz with this product, you can still finish

Run the Quick Setup to manually configure your internet connection and wireless settings.

Guest Network ] the settings easily. If you are an expert,
To continue, please click the Next button you can also choose to set what you
DHCP To exit, please clickthe Exit butian, x?snt in the menu rather than to use
USB Settings
Click the Next button to continue.
Forwarding
Security Exit J next |

Parental Controls

Access Control
Advanced Routing
Bandwidth Control
IP & MAC Binding
Dynamic DNS

System Tools

Logout



http://tplinkwifi.net/
http://www/

Wahlen Sie den WAN Connection Typ Dynamic IP und bestatigen Sie mit - Next

10 tp-link

Status

Quick Setup

Network

Wireless 2.4GHz

Wireless 5GHz

Guest Network

DHCP

USB Settings

Forwarding

Security

Parental Controls

Access Control

Advanced Routing

Bandwidth Control

IP & MAC Binding

Dynamic DNS

System Tools

Logout

Als nachstes erscheint die —» AP List der im Umfeld erreichbaren WLAN- Access Points (APs).

AC750 Wi-Fi Travel Router

Model No. TL-WRS02AC

Quick Setup - WAN Connection Type

The Quick Setup is preparing to set up your internet connection, please choose one type below according to your
ISP The detailed description will be displayed after you choose the corresponding type.

(® Dynamic IP (Most common option)
O Static IP

() PPPoE/Russian PPPoE
() L2TP/Russian L2TP
() PPTP/Russian PPTP

Mote: For users in some areas(such as Russia, Ukraine etc.), please contact your ISP to choose connection type

manually.

Back

Next )

Wahlen Sie Ihren WLAN- Access Points mit - Connect

10 tp-link

Status

Quick Setup

Network

Wireless 2.4GHz

Wireless 5GHz

Guest Metwork

DHCP

USB Settings

Forwarding

Security

Parental Controls

Access Control

Advanced Routing

Bandwidth Control

IP & MAC Binding

Dynamic DNS

System Tools

Logout

ACT50 Wi-Fi Travel Router

Model No. TL-WRS902AC

AP List

L= == B = - T

oo
m 2 e

The scanned APs are as follows

Refresh

AP numbers: 15

Band
2.4GHz
24GHz
24GHz
2.4GHz
24GHz
24GHz
2.4GHz
24GHz
24GHz
2.4GHz
2.4GHz
24GHz

E4:4E
E4:4E
E4:4E
E4:4E
E4:4E
E4:4E
E4:4E
E4:4E
E4:4E
E4:4E
E4:4E
E4:4E

BSSID

(V]¢

fisc
fischer
iotf
iot-f

(U]¢
fischer
iot-f
jot-f
jotf

(V]¢

fisc

SSID

Signal strength
76
76
76
76
75
67
67
67
67
59
55
55

Channel

Encryption
None
WPAZ/AES
WPA2-PSKIAES
WPAZ-PSKIAES
WPA2-PSKIAES
None
WPAZ-PSKIAES
WPA2-PSKIAES
WPAZ-PSKIAES
WPAZ-PSKIAES
MNone

WPAZ/AES

Connect
Connect
Connect
Connect
Connect
Connect
Connect
Connect
Connect
Connect
Connect
Connect

Connect



Ubernehmen Sie die - Client Settings und - AP Settings mit — Next.

Hinweis: Die AP-Settings sollten nicht geandert werden, da ansonsten die Einstellungen des
TXT-Controllers angepasst werden mussten. Die Einstellungen der Client Settings sowie das
Wireless Password konnen Sie den Konfigurationsseiten Ihres WLAN- Access Point
entnehmen, oder bei Ihrem Netzwerkadministrator erfragen.

Quick Setup - Wireless

Client Setting

SSID(to be bridged): |ﬁ5cher

MAC Address(to be bridged): | E4:4E: | e.g. 00:1D:0F:11:22:33
Scan
Key Type: |WPA2—PSK v Wireless Password des
Encryption: [ AES - WLAN- Access Points
Password: | | AP Wireless Password

Wireless 2 4GHz

Local Network SSID: |TP-Link_E6CB

Security:
® WPA2-PSK (Recommended)

Wireless Password 66145592

(Enter ASCII characters between 8 and 63 or Hexadecimal
characters between & and 64.)

() Disable Wireless Security

Wireless 5GHz

Local Netwark S51D: |TP—Link_E6CB_5G

Security:
® WPA2.PSK (Recommended)

Wireless Password 66145592

(Enter ASCII characters between 8 and 63 or Hexadecimal
characters between 8 and 64.)

() Disable Wireless Security

Back J MNext J




AbschlieBend sehen Sie eine Ubersicht der Einstellungen. Ubernehmen Sie
— Finish.

10 tp-link

Status

Quick Setup

Network

Wireless 2. 4GHz

Wireless &GHz

Guest Network

DHCP

USB Settings

Forwarding

Security

Parental Controls

Access Control

Advanced Routing

Bandwidth Control

IP & MAC Binding

Dynamic DNS

System Tools

Logout

ACT50 Wi-Fi Travel Router

Model No. TL-WR202AC

Quick Setup - Review Setting

Congratulations! The settings is finish, please click finish button to make it work_For

detailed settings, please click other menus Iif necessary.

Caonfirm the configuration you have set. If anything wrong,please go Back to reset.
It's recommented to take a note of these settings that you'll need later for reference.

Wireless 2.4GHz

Operation Mode:

Connect to Host Network:
SSID(to be bridged):

Wireless Channel:

Wireless Network Mame(33I1D):
Wireless Security Mode:

Wireless Password:

Wireless 5GHz

Operation Mode:

Connect to Host Network:
Wireless Channel:

Wireless Metwork Name(SSID):
Wireless Security Mode:

Wireless Password:

WISP

Enabled
fischertechnik-Test
G

TP-Link_EGCH
WPAZ-PSK
66145592

WISP

Enabled

36
TP-Link_EGCB_5G
WPAZ-PSK
B6145592

LAN Settings
Default Access:  hitpaitplinkwifi.net
LAN Type:  StaticIP
IP Address:  192.168.0.1
Back ] Finish

diese mit



dann noch die |[P-Adresse des Routers am

Nehmen Sie
LAN und fur DHCP vor.

Dazu wahlen Sie links im MenU - Network und dann - LAN. Vergeben Sie hier dem TP-Link
die - IP Address 192.168.0.252 mit der -» Subnet Mask 255.255.255.0.

Einstellungen der

o 5 ACT750 Wi-Fi Travel Router
= l'.p-Ilnk Model No. TL-WRS02AC | -
Status
Quick Setup L
PR e

Hetwork LAN Settings P

WAN You can configure the IP parameters
S of LAN on this page.
SN o - « MAC Address - The physical
- MAC Clone WAC Address:  78:8C:B5:42:E6:CB address of the LAN ports, as

Wireless 2.4GHz
Wireless 5GHz
Guest Network
DHCP

USB Settings
Forwarding
Security

Parental Controls
Access Control
Advanced Routing
Bandwidth Control
IP & MAC Binding
Dynamic DNS
System Tools

IP Address:

Subnet Mask:

192.168.0.252
255.255.255.0

Save

seen from the LAN. The value

cannot be changed.
« IP Address - Enter the IP
address of your Device in
dotted-decimal notation
(factory default - 192.168.0.1).
Subnet Mask - An address
code that determines the size
of the network. Usually it is
255.255.255.0.

Note:

-

.If you change the IP address,
you must use the new IP
address to login to the Device.

_Ifthe new LAN IP address you
setis not in the same subnet
with the previous one, the IP
Address pool in the DHCP
server  will be configured
automatically, but the Virtual
Server and DMZ Host will not
take effect until they are re-

]

configured

Logout Click the Save button to save your

settings.

Bestatigen Sie den Reboot mit - OK

@ tplinkwifi.net

Modification of LAN IP Address ar Subnet Mask will take effect after
rebooting, click OK to reboot the device now.

OK Abbrechen

10



Aktivieren Sie dann - DHCP mit einem Klick auf - Enable und nehmen die hier gezeigten
Einstellungen zu den IP-Adressen vor. Ubernehmen Sie diese Einstellungen mit - Save.

10 tp-link

Status
Quick Setup
MNetwork
Wireless 2.4GHz
Wireless 5GHz

Guest Network

DHCP

- DHCP Settings

- DHCP Clients List

- Address Reservation
USB Settings
Forwarding

Security

Parental Controls

Access Control
Advanced Routing
Bandwidth Control
IP & MAC Binding
Dynamic DNS
System Tools

Logout

AC750 Wi-Fi Travel Router

Model No. TL-WRS802AC

DHCP Settings

DHCP Server.
StartIP Address

EndIP Address
Lease Time
Default Gateway
Default Domain
DNS Server:

Secondary DNS Server.

(O Disable @ Enable

192.168.0.10
192.168.0.20

120 minutes (1~2880 minutes, the defaultvalue is 120)

(optional)
\:I {optional)
{optional)
{optional)

Save

1 1
1

DHCP Settings Help

The device is set up by default as a
DHCFP (Dynamic Host Configuration
Protocol) server, which provides the
TCPAP configuration for all the PCs
that are connected to the device in the

« DHCP Server - Enable or
Disable the server If you
disable the Server, you must
have another DHCP sernver
within your network or else you
must configure the IP address
ofthe computer manually.
Start IP Address - This field
specifies the first address in
the IP Address pool
192.168.0.100 is the default
startIP address

« End IP Address - This field
specifies the last address in
the IP Address pool.
192.168.0.199 is the default
end IP address

Lease Time - The Address
Lease Time is the length of
time a network user will be
allowed to keep connecting to
the device with the current
DHCP Address. Enter the

Wenn der TXT-Controller eingeschaltet ist, wird dieser dann in der - DHCP Clients List mit
seiner MAC- und IP- Adresse angezeigt. Andernfalls schalten Sie den TXT-Controller ein,
warten, bis dieser hochgefahren ist und aktualisieren dann die Ansicht mit einem Klick auf

— Refresh.

o . AC750 Wi-Fi Travel Router

- tp-link Model No. TL-WR902AC

Status

Quick Setup . )
r— DHCP Clients List DHCP Clients List HBlp

Wireless 2. 4GHz
Wireless 5GHz
Guest Network

- DHCP Clients List
- Address Reservation

Parental Controls

Access Control

Der TXT-Controller sollte die feste IP-Adresse 192.168.0.10 besitzen.
Im MenuU — Address Reservation kann diese Adresse unter - Edit neu vergeben und mit —» Save

This page displays information of all DHCP clients on the network

Ubernommen werden.

Nun kann die WLAN-Verbindung

Group: Default
zum Router TP-Link wieder wicstes: (WECEASTENET ]
1PAddress: (192168010
getrennt werden. -
Save | | Back

11

arvatior

The static IP address of the DHCP Server can be configured on this page.

This page shows Client Name, MAC
Address, Assigned IP and Lease
Time of each DHCP Client connected
to the device.

ID Client Name MAC Address Assigned IP Lease Time ¢ Client Name - The name ofthe
DHCP DHCP client.
v 1 DE2:_ TEAF 192.168.0.100 01:55:08 + MAC Address - The MAC
- Settings -
: 2 bt40-LRLx D0:37:45:78:16:A9 192.168.0.10 01:59:03 FE R0 Sl LCH et

« Assigned IP - The IP address
that the device has allocated to
the DHCP client.

« Lease Time - The time of the

USB Seftings Refresh DHCP dlient leased

Forwarding You cannot change any of the values

Security on this page. To update this page and
to show the current connected

devices, click on the Refresh button.



Dashboard der Lernfabrik in der fischertechnik
Cloud

Das Dashboard kann Uber mobile Endgerate wie Tablet und Smartphone
sowie am Laptop und PC aufgerufen und bedient werden. Es ermaoglicht
die Darstellung des Fabrikszenarios aus drei unterschiedlichen
Perspektiven:

Kundensicht

Lieferantensicht

Produktionssicht

Nutzeranmeldung

Bevor Sie mit dem Dashboard arbeiten kbnnen, mussen Sie sich anmelden.
Dazu rufen Sie die Seite

www.fischertechnik-cloud.com
auf. Als Internetbrowser verwenden Sie am besten ,Firefox” oder ,Google

Chrome*.
GCeben Sie die Adresse ein. Es erscheint der nachfolgende Bildschirm.

Bei fischertechnik anmelden

Neu bei fischertechnik? Jetzt registrieren ...

Passwort vergessen?

Wichtig: Ladt die Seite nicht, muss mit der Tastenkombination ,STR + F5"
die Seite neu geladen werden. Dies ist ein generelles Browserproblem.

12


http://www.fischertechnik-cloud.com/

Wahlen Sie hier”, um sich das erste Mal anzumelden:
Bei fischertechnik registrieren

Neu beifischertechnik? Jetzt registrieren ...

Fullen Sie alle Positionen aus, akzeptieren Sie die
Datenschutzrichtlinien. Klicken Sie auf das Viereck ,Ich bin
kein Roboter” und beantworten Sie die Fragen.

Bestatigen Sie die Anmeldung mit der Schaltflache:

Registrieren

[ Durch die Registrierung akzeptiere ich die Datenschutzrichtlinie.

Nach dem  Registrieren konnen Sie sich mit b b st o

reCAPTCHA

Benutzername und Passwort anmelden. Danach wird Ihr D i e

Dashboard gestartet. Nach Ausfuhrung des nachsten

Inhaltspunktes wird das Dashboard mit Daten befullt.

Du hast einen Account? Anmelden ...

Cloudverbindung
Von der Lernfabrik 4.0 wird der TXT 4.0 Controller mit der Cloud
verbunden, der auch die bewegliche Kamera steuert. Die WLAN-
Verbindung zum Router TP-Link ist bereits ab Werk voreingestellt.

Folgende Einstellungen sind an diesem TXT 4.0
zur Verbindung mit der fischertechnik-Cloud
erforderlich:

Aktivieren Sie auf dem TXT ,Einstellungen - Eigenschaften
- Cloud Client”. AnschlieBend gehen Sie zurlUck auf den ,Home"
Bildschirm Uber den ,Home” Button.

Verbinden Sie den TXT-Controller mit der fischertechnik Cloud Uber
+Einstellungen —fischertechnik Cloud”.

M& 8 @vES§ 10:28 M® B @BvEs 1029
{05 Settings _ @ fischertechnik Cloud

b

www.fischertechnik-cloud.com
Date and time

Cloud

) Updates

Power management

13



@ fischertechnik Cloud
Pairing code:

Remaining time:

Contraller

Tt

TtFactoryMan 02.0

Wenn der TXT 4.0 Controller eine Verbindung mit der Cloud
aufbauen kann, erscheint ein QR-Code und ein Kopplungscode.
Sie haben jetzt 30 Minuten Zeit, den TXT Controller Ihrem
Account in der Cloud hinzuzufugen. Nach Ablauf dieser Zeit
mussen Sie den Kopplungsvorgang erneut starten.

Den QR-Code kbnnen Sie scannen, z.B. mit der App ,Quick Scan”
und Sie werden automatisch zur fischertechnik-Cloud geleitet.

Register controller

ABORT

Alternativ. kébnnen Sie auf der
fischertechnik Cloudseite auf
,Einstellungen - Controller
hinzufugen” gehen und den
Kopplungscode dort manuell
eingeben.

Hier geben Sie einen beliebigen et sonroer

Namen fur den TXT-Controller ein, z.B. | ...

dessen ID ,TXT-7133" ——

85€|

M& 8 @
@ fischertechnik Cloud

= A
20

10:30

www.fischertechnik-cloud.com

Pairing successful!

Delete pairing

14

Jetzt ist der TXT 4.0 Controller mit der Cloud verbunden. Laden Sie
auf dem TT 4.0 Controller unter ,Datei - Cloud” die Anwendung

GatewayPLC.py.
M ¢ a

TXT4.0-LRLx

¢ a

TAT4.0-LRLx

ciory Industry 4.0 24V
Version 2024/4/15

@ Cloud camera on
. 3 1

I GatewayPLC.py

Program stopped

GatewayPLC.py

Program initializing

Order Order

M)Mbroker ~ ®  MOTT bridge @
MoTT \ode-RED L
www fischertechnik-cloud.com ®

Order

(1) Stop program

Sobald die Verbindung mit der Cloud aufgebaut ist, starten Sie die

Anwendungen auf dem TXT 4.0 Controller.



Dashboard Fabrik

Dieses erscheint mit folgendem Bildschirm:

== Smart Home
lag Lernfabrik 2.0

Q Einstellungen

> elearning-Portal
> fischertechnik

> fischerTiP

> fischer group

Die einzelnen

I

W TXT-2670: Bestellung

Werkstiick blau

Verfigbarkeit: @ auf Lager

Lagerbestand: 1

bestellen

®% TXT-2670: Bestellung Rohware

Werkstiick blau

Werkstick rot

Werkstiick wei

Bildschirme

Waerkstiick rot

arkeit: @ auf Lager
stand: 1

bestellen

by

3.7.2019, 15:34:43.585

X

3.7.2019, 15:34:43.585

konnen

Sie

pad TXT-2670; Fabrikstatus

Hochregallager

gy TXT-2670;: Lagerbestand

Dol -

in der

verschieben und Ihren BedUrfnissen anpassen.

Mit dieser Schaltflache kann das Hauptmenu der Cloud ein- und

ausgeklappt werden.

£ c @

* Lesezeichen v

15

Jdev fischertechnik-doud com/defactary

Werkstuck bay

Werkstick rct

el Tk NFC-Reace

el T roduasnsprozess

& L]

Bearbeitungsstation

.][1 [

Sauggreifer

Reihenfolge

3.7.2019, 15:34:43.822

[

3.7.2019, 15:34:43.585




Die einzelnen Fenster und ihre Funktionen im Uberblick:

Bestellung Rohware

Die Ansicht ,Bestellung Rohware”: Es wird
angezeigt, welche Rohware fehlt und
Nnachbestellt werden muss.

Lagerbestand

Im Fenster ,Lagerbestand” konnen Sie
sehen, wie viel Rohware im Hochregal
eingelagert wurde. Wird Ware
entnommen, wird entsprechend der
Anzahl und der Farbe der Lagerbestand
geandert.

Bestellung

In diesem Fenster wird angezeigt, wie viel
Rohware (blau, rot, weil3) im Lager
vorhanden sind. Wird z.B. ein rotes
Werkstuck im Regal abgelegt, andert sich
die Farbanzeige und der
Lagerbestandswert.

16

% TXT:Bestellung Rohware

Werkstiick blau

Werkstiick rot

Werkstiick weils

pad TXT: Lagerbestand

! TXT: Bestellung

Werkstiick blau




Fabrikstatus

Im Fenster ,Fabrikstatus” wird Ihnen
der aktuelle Arbeitsstand der
Gesamtfabrik angezeigt. Ist z.B. = pad
gerade der Vakuum- Sauggreifer in "
Arbeit, wird das optisch ,lcon wird
blau hervorgehoben” angezeigt.

r1
La
X

gyl TXT-2670: Fabrikstatus

Bearbeitungsstation

i - JI_—I - °{-' -

Hochregallager Sauggreifer Sortierstrecke

i

Anlieferung / Versand Quittieren

3.7.2019, 15:41:00.802

Produktionsstatus

In diesem Fenster sehen Sie optisch blau
hinterlegt den Produktionsablauf, wenn Sie ein
Werkstuck gerade bestellt haben. Somit kbnnen
Sie verfolgen, wo sich das Werkstuck gerade in
der Fabrikanlage befindet.

NFC-Reader

In diesem Fenster wird immer der aktuelle ] TAECReader X
Stand des NFC-Readers dargestellt.

Man kann aber auch ein WerkstUck auflegen
und die Daten des NFC-Tag auslesen.

Uber ,Léschen” lasst sich der Inhalt des NFC-

Tag loschen.

17



Dashboard Kamera

18

Kamera

Im Bildschirm ,Kamera” wird Ihnen der
Kameraausschnitt |hrer Fabrikanlage
angezeigt.

Dies entspricht einer Live-Aufnahme
der Fabrik.

Kamerasteuerung

In diesem Bildschirmm haben Sie die
Moglichkeit, Ihre Kamera live zu
steuern. Somit kénnen Sie einen
Uberblick Uber die gesamte
Fabrikanlage erhalten.

|Schrittweite 113 500 I

8| |o

Schnappschuss erstellen

ablegen.

Galerie

TXT-4843; Kamera R

215:2019,17:17:32.180

TXT-4843: Kamerasteuerung § 03 X

Schrittweite 10° ¥

Mit dem virtuellen Joystick steuern

Sie die Kamera. Der rote Punkt zeigt Ihnen an, wo sich der
Kameramittelpunkt befindet. Uber die Schaltflache ,Schrittweite”
legen Sie fest, um wie viel Crad sich die Kamera bei einem
Pfeilklick drehen soll. Mit den beiden roten Schaltflachen lasst sich
die Kamera zentrieren oder stoppen.

Mit der Schaltflache ,Schnappschuss fur das aktuelle Bild
erstellen” kdbnnen Sie das aktuelle Bild in den Bildschirm ,Galerie”

THT-4843: Galerie

Im Fenster ,Galerie” werden alle
Bilder abgelegt, die Sie erstellt
haben. Uber die Pfeiltasten
kdnnen Sie in der Galerie blattern.
Das aktuelle Bild wird gezoomt
dargestellt. Dieses Bild kbnnen Sie

Uber den Befehl ,Léschen” aus der mm

Galerie entfernen.

215.2019, 17:172:07.660

Mochten Sie das Bild fur eine weitere Verwendung speichern,

verwenden Sie den Befehl ,Herunterladen®”.
Kontextmenu geben Sie einen Speicherort an.

Im sich offnenden



Dashboard Umweltstation

Neben der Kamerafunktion konnen Sie d

ie Informationen des

Umweltsensors einsehen und weiterverarbeiten.

Aktuelle Luftqualitat

TXT-4843; Aktuelle Luftqualitat H 5 U be r d a
Sie eine

gemess
eingesc
Gelb fur

s Fenster ,Aktuelle Luftqualitat”, bekommen
N Wert der Luftqualitat optisch anhand von

drei Rechtecken angezeigt. Je nach Qualitat der

enen Luft werden die Anzeigen
halten. So steht Grun fur sehr gut, Grun und
gut, Gelb fur befriedigend, Gelb und Rot fur

ausreichend und Rot fur schlecht.

Mit der Schaltflache ,Mehr” (dies B 3 mE R

gilt far alle Fenster des
Umweltsensors) konnen Sie
zwischen der Ansicht ,Graph”,
«Einzelwert” und ,Herunterladen”
wahlen.

Luftqualitat [0-500]

s & & & g
y¥ & £ & § £

T, gy
7, iy

7
B,

Bei der Auswahl ,Graph”, erhalten Sie eine graphische Darstellung der Messwerte. Mit
dem Rollbalken kénnen Sie durch alle aufgezeichneten Daten scrollen.

= s < 3 i
a\r quality;iaq accuracy
2 7 52019;17:07:30;63;0
52019;17:08:30:81:0
52019;17:12:26:63:0
52019;17:13:40,63.0
5201917 14:40,80,0
52019:17.17.05:63,0
52019:17:18:05;76.0
52018;17:19:05:110:0
52018;17:20:38,185,0
52019;17:21:38,267,0
52019,17.22.38,288.2

NN N NN N N

Aktuelle Helligkeit

Uber das Fenster ,Aktuelle Helligkeit,
bekommen Sie einen Helligkeitswert in %
angezeigt, sowie die Uhrzeit, zu welcher der
Messwert entstand. Ebenfalls sichtbar sind
die Helligkeitsschwankungen.
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Wenn Sie ,Herunterladen” wahlen, werden die Daten als
.csv-Datei  heruntergeladen und konnen z.B. mit
OpenOffice Calc oder Excel dargestellt werden. Die Daten
kdbnnen Sie dann weiterverarbeiten.

TXT-4843: Aktuelle Helligheit i B X

656%
w = 180829821 — %




Aktueller Luftdruck

TXT-4843; Aktueller Luftfdruck 5 B K

sowie die Uhrzeit, zu welcher
entstand.

TXT-4843: Aktuelle Luftfeuchtigkeit
Aktuelle Luftfeuchtigkeit

Uber das Fenster ,Aktuelle Luftfeuchtigkeit”,
bekommen Sie einen Wert der relativen
Luftfeuchtigkeit in % angezeigt.

TXT-6843: Aktualie Temperatur HE & I ¢

Aktuelle Temperatur

Bs°C Sie die aktuelle

angezeigt.

W eitere Schaltflachen

Mit der Schaltflache ,Fenster hinzufligen”, kbnnen Sie ein z.Z.
nicht sichtbares Fenster hinzufugen. Aktivieren Sie die
Schaltflache, erscheint ein Kontextmenu, aus dem Sie ein
Dashboardfenster einblenden konnen.

Mit dieser Schaltflache schieBen Sie das aktuelle Fenster.

der

Uber das Fenster ,Aktueller Luftdruck”, bekommen
Sie einen Luftdruck in hPa (Hecto-Pascal) angezeigt,

Messwert

Uber das Fenster ,Aktuelle Temperatur”, bekommen

Temperatur

(Umgebungstemperatur) des Messsensors in °C

O wundenansicht

[ tieferantenansicht

» [ Produktiensansicht

s [ wmonitoring

i

Mit dieser Schaltflache zoomen Sie das aktuelle Fenster auf Vollbildmodus.
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Mit dieser Schaltflache blenden Sie die linke Statuszeile ein und aus. =

Die Schaltflache zeigt, unter welchem Profil Sie sich
angemeldet haben. Klicken Sie auf den Pfeil erscheint ein
Kontextmenu. Hier kann ,Profile” oder ,Abmelden”
ausgewahlt werden. Wahlen Sie ,Profile* erscheint ein
weiteres Kontextmenu, in dem Sie Einstellungen zu IThrem
Profil vornehmen konnen. Mit ,Abmelden” melden Sie sich
aus der fischertechnik-Cloud ab.

Hallo
Profile FTtechnik21 e 2

Abmelden

Aktivieren Sie den Pfeil hinter ,DE”, so erscheint ein Kontextmenu zur
Auswahl der Sprache.

In der Statuszeile haben Sie drei Auswahlpunkte, die Sie mit
) o - ) ) - am —mart Home
Mausklick aktivieren konnen. Mit den ersten beiden Schaltflachen

wahlen Sie aus, ob Sie mit dem Dashboard der Fabriksimulation

oder nur mit dem Dashboard der Umweltstation arbeiten modchten.

Aktivieren Sie die Schaltfliche ,Einstellungen” erscheint ein L Einstellungen

KontextmenU, in dem Sie verschieden Parameter in Bezug auf

Inrem TXT 4.0 Controller einsehen und verandern kbnnen.

Settings
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M

coaee e ils Jes UmM den Fabrikbetrieb zu starten, sollte

Beschrieben ist das in dem Kapitel Inbetriebnahme und Anpassung der

i werden.

zuerst das SPS- Programm geladen und
dann die CPUI512SP in RUN versetzt

SIMATIC- Steuerung CPU1512SP.

Dann wird, wie hier beschrieben, die Anwendung auf dem TXT 4.0 Controller gestartet:

¢ @

TAT4.0-LRLx

Info

M Beim  Einschalten des TXT 4.0 NSRS ¢ @vES
. TXT4.0-LRLx TXT4.0-LRLx
Controllers wird das Programm - e
~ :
automatisch durch den ,Auto Load | GatewayPLC.py ©C|0Ud camera on
geladen und muss nur noch Program talzing P :
gestartet werden, indem auf dem o T
Touch-Display ,Start Programm?* 0TTbroker ~— ® WO hridge @
. . g ient: -R B
betatlgt wird. W, nik-cloud.com ®

Auf dem TXT 4.0 Controller lauft die
Anwendung: ,GatewayPLC”

Dieses Starten des GatewayPLC Programmes kann auch automatisch gestartet werden,
indem in der Dateistruktur die ,Auto start” Funktion aktiviert wird.

J) machine-learning

Cancel

Load

M ¢ @ E 150
{@:} Program settings
Load (]
Auto load o

Y @ Y A E 1502
@ GatewayPLC @ Program settings
= Load

Auto load

Auto start [ )

satewayPLC.py Auto start

Delete projec Delete project

Cancel

Wenn die Programme auf der SPS, dem IOT-Gateway und auf dem TXT 4.0 Controller gestartet
sind, ist die Lernfabrik 4.0 einsatzbereit.
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fischertechnik Node-RED Dashboard der Lernfabrik

Das fischertechnik Node-RED Dashboard ist als lokale Bedienoberflache HMI (Human
Machine Interface) im lokalen Netzwerk (LAN) gedacht. Es kann einfach in einem WEB-
Browser (empfohlen: Firefox oder Chrome) gestartet werden durch Eingabe von:

192.168.0.5:1880/ui

(IP-Adresse des |oT Gateways: Port 1880 / ui als Name der Anwendung)

Die folgenden Ansichten werden hier angeboten:
HMI - Main

In diesem MenU werden das Kamerabild und die eingelagerten Werkstucke im

Hochregallager angezeigt.
In dem Fenster ,Factory Control via OPCUA” kann mit einem Klick auf die

Belegung des Hochregallagers zuruckgesetzt werden.

Mit einem Klick auf konnen Fehler in der Lernfabrik 4.0 quittiert werden.

L ) RESTART .
Mit einem Klick auf kann das IOT-Gateway neu gestartet werden. Das ist
notwendig, wenn das SPS-Programm erneut geladen wurde.

FERY

5 EiD Camera view Factory Control via OPCUA

u= - iti
ml Al IR kastians timestamp Cam 2020-6-9 14:28:45 Clear HBW rack: + CLEAR

B3 HMI - VGR Pesitions
Acknowledge Errors:  ACK
BS HMI - SSC Positions
Restart OPCUA/MQTT Interface + RESTART
BE HMI - Calibration

HBW View
BS HMI - Config Data

w III

M ftCloud

BY Lemnfabrik 4.0 - Overview

3 Lernfabrik 4.0 - Graph
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HMI -HBW Positions

In diesem Menu konnen die Positionen des Regalbediengerates in der Station
Automatisiertes Hochregallager (HBW) kalibriert und beobachtet werden.

fischertechnik Node-RED Dashboard

S HMI - Main HBW

g HMI - HBW Positions |

HMI - VGR Positions

HMI - SSC Positions

HMI - Calibration

HMI - Config Data
@ ftCloud
B Lernfabrik 4.0 - Overview

B3 Lernfabrik 4.0 - Graph

B hor. setpoint; 2020

HMI -VGR Positions

In diesem Menu konnen die Positionen des 3-Achsroboters in der Station Vakuum-

move to Position
Activate pos. move .
HBW Positions:  Select position -
Pos. value horizontal:

Pos. value vertical:

[}

[}
Start positioning:
Final positioning:
Start offset:
positioning:

Sauggreifer (VGR) kalibriert und beobachtet werden.

fischertechnik Node-RED Dashboard

g HMI - Main VGR
BE HMI - HBW Positions

BS HMI - VGR Positions |

g HMI - S5C Positions

§ HMI - Calibration

B hz act Pos:0
B hz setpoint: 0

g HMI - Config Data

ft Cloud

al

Lernfabrik 4.0 - Overview

Lernfabrik 4.0 - Graph B rot. act. Pos.: 0

B rot. setpoint: 0,

Position SLD

move to Position
Activate pos. move @
VGR Positions:  Select position -
Pos. value horizontal:
Pos. value vertical:

Pos. value rotation:

Start positioning: +/ START
Final positioning: " FINAL
Start offset: " OFFSET
Home: / HOME
pos\tlnnmg‘

Position Belt

horizontal:

vertical:

vertical Offset:

Position Rack

Position Rack Row A

Position Rack Row B

Position Rack Row C

Position Color Reader

horizontal:

vertical:

rotate:

Position DSI

Position DSO

Position HBW

Position MPO

Position NFC

Position NiO

v 2800

v~ 370

v 2450

v 410

-

a
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HMI -SSC Positions

In diesem Menu konnen die Positionen der Kamera in der Sensorstation mit Kamera
(SSC) kalibriert und beobachtet werden.

fischertechnik Node-RED Dashboard

BE HMI - Main ssC

move to position Position Centre -
B8 HMI - HBW Positions .
CL] horizontal: v 3000 A
B2 HMI - VGR Positions » t. act. Pos.: 958

] vert. act. Pos.:
= vert. setpoint: 950 Activate pos. move [ _ vertical: v 1400 A
B3 HMI - S5C Positions
SSC Positions:  Select position b Position HBW -

B3 HMI - Calibration

Pos. value horizontal: horizontal: v 5400 A

0
BS HMI - Config Data
G ft Cloud Pos. value vertical: ] wvertical: v 950 A
1] ft Clou
B8 Lernfabrik 4.0 - Overview Start positioning:

hor. setpoint: 5400 ]
ome

HH ik 4.0 - - HOME
B3 Lernfabrik 4.0 - Graph sositioniG

HMI - Calibration

In diesem Menu konnen der Farbsensor in der Sensorstation mit Kamera (SSC) und der
Farbsensor sowie die Positionen bei der Sortierstrecke mit Farberkennung (SLD)
kalibriert werden.

fischertechnik Node-RED Dashboard

[ H = " .
an HMESAI Color sensor calibration a | SLD push out counter -
[ H = iti
iy ML BN st o Calibrate color sensor . Calibrate push out .
BS HMI - VGR Positions .
Sensor selection:  Select sensor » pushout val. white: v 5 A
B3 HMI - S5C Positions
pushout val. red: v 16 A
B3 HMI - Calibration
Color sensor actual value: o pushout val. blue: v 26 A
B3 HMI - Config Data
B ft Cloud Color value white: o Set calibration value: + SET
1] ftClou
BY Lemfabrik 4.0 - Overview Coloralue red: ¢
B Lernfabrik 4.0 - Graph Color value blue: o
Set calibration
WHITE RED BLUE
pattcs
Threshold white-red [
Threshold red-blue o

Calculate threshold:  CALCULATE



HMI - Config Data

In diesem Menu konnen nach einer Kalibrierung der Farbsensoren und der Positionen
die Daten im Fenster ,Save Data” aus der SPS in eine Datei auf dem Raspberry Pi 4

gesichert - werden. Diese Datei ist auf dem Raspberry Pi 4 im Pfad
/home/pi/.node-red/pub/CSV/ConfigData.csv zu finden.

Im Fenster ,Load Data” kdnnen die Kalibrierdaten in die SPS geladen

“ werden. Dies ist z.B. erforderlich, wenn der SPS-Schalter bei der
SPS S7-1500 aus der Position ,STOP” statt in Richtung ,RUN” in Richtung
sMRES” mehrere Sekunden lang gedruckt wird, so werden alle aktuellen
Werte in der SPS auf Default-Werte zurlckgesetzt. Mit ,Load Data” kdnnen
die Werte vom Raspberry Pi 4 wieder in die SPS geladen werden.

Mit Download ConfigData.csv kann die Datei in einer *.csv- Datei auf dem Computer
zwischengespeichert werden. Da die Lernfabrik 4.0 24V komplett mit SPS S7-1500
(560840) bereits bei der Auslieferung kalibriert ausgeliefert wird, kann mit dieser
Funktion ein Backup der Kalibrierdaten erstellt werden.

fischertechnik Node-RED Dashboard

Ba HMI-Main Save Data Load Data

= = iti
=m HMI - HBW Positions save Config Data to file = load Config Data to PLC n

B3 HMI - VGR Positions Download ConfigData.csv

BE HMI - SSC Positions
BS HMI - Calibration

EE HMI - Canfia Data I

ft Cloud

In diesem Menu kann die fischertechnik Cloud aufgerufen werden. Voraussetzung ist,
dass eine Internet-Verbindung besteht.

fischertechnik Node-RED Dashboard

BS HMI - Main & fischertechnik Cloud x 4+ B & %
Y HMI - HBW Positions £ C @ fischertechnik-cloud.com/de/factory/ w5 O
BS HMI - VGR Positions
BE HMI - SSC Positions B
=8 =8 Smart Home ‘B TXT-4936: Bestellung X pal TXT-4936: Fabrikstatus S
B HMI - Calibration

]
g hidterabriciio Werkstiick blau Werkstiick rot

-
BS HMI - Config Data ¥ Einstellungen g -

Bearbeltungsstatior
M ftCloud
. . [.
B lLernfabrik 4.0 - Overvi - [ N .
Verfiigbarkeit: @ auf Lager Verfiig! nicht auf Lager

Hochregallager  Sauggreifer  Sortierstrecke

Lernfabrik 4.0 - Graph

=

962020, 155203651

®% TXT-4936: Bestellung Rohware X pl TXT-4£936: Lagerbestand - ¢
1 2 3
> elearning-Portal
Werkstiick blau 2 . .
> fischertechnik A IO' I l ‘ '
> fischerTiP . Werkstiick rot 3 . . . .
B
L] J J @
> fischer group
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Lernfabrik 4.0 - Overview
In diesem Menu werden das Kamerabild und die Sensordaten angezeigt.

Es steht aufRerdem in dem Fenster ,Camera Control” eine Kamerasteuerung zur
Verfugung.

Indem Fenster ,Order” kann eine Bestellung fUr ein weilRes, rotes oder blaues Werkstuck
ausgefuhrt werden.

In dem Fenster ,Factory Control” konnen Fehler quittiert und Befehle zum Ldéschen,
Lesen und Schreiben der NFC-Tags ausgefuhrt werden.

fischertechnik Node-RED Dashboard

g HMI - Main

Camera a | Camera Control Monitoring - Sensors -

= & i
=i HMI=HOW Pastions timestamp Cam 2020-6-9 14:28:45 timestamp BMEGS0 2020-6-9 15:47:33
BS HMI - VGR Positions

Temperatur 21.6°C
BS HMI - SSC Positions

Luftfeuchtigkeit 60.6 % r.H.
B3 HMI - Calibration

Luftdruck 979.3 hPa
BS HMI - Config Data
0 ft Cloud Luftqualitat 54
1] ft Clou
85 Lemfabrik 4.0 - Overview Luftqualitat Genauigkeit 3
BY Lernfabrik 4.0 - Graph timestamp LDR 2020-6-9 15:48:02

Helligkeit 78.7 %

Lernfabrik 4.0 - Graph

In diesem Menu konnen die Graphen zu den Umweltdaten in je einem Fenster
aufgerufen werden.

fischertechnik Node-RED Dashboard

B2 HMI - Main

Monitoring - Helligkeit o4
B HMI - HBW Positions .

Monitoring - Temperatur -
BY HMI - VGR Positions

Monitoring - Luftfeuchtigkeit v
BS HMI - SSC Positions

Monitoring - Luftdruck v
B HMI - Calibration
BE HM - Config Data Monitoring - Luftqualitat -

Luftqualitat Graph
ft Cloud

2 200
B Lemnfabrik 4.0 - Overview
BE lemnfabrik 4.0 - Graph 150

100

0
14:48:00 145300 14:58:00 15:03:00 15:08:00 15:13:00 15:18:00 15:23:00 152800 15:33:00 153800 154300 154900



Inbetriecbnahme und Anpassung der SIMATIC-
Steuerung CPU1512SP

Auf den folgenden Seiten wird gezeigt wie Sie eine Verbindung zu der
Speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS) SIMATIC S7-1500 mit CPUI512SPF-1 PN aufbauen
und die Programmlosung fur den kompletten Fabrikbetrieb laden konnen.

Diese Programmlosung steht als Archiv LearningFactory_4_0_24V_V14_TP_V18.zip fur das TIA
Portal V18 zur Verfugung und stellt die Standardldsung fur die Lernfabrik 4.0 dar.

PLC _
ERURE125P 0PN

192.168.0.1

Die verwendeten Baugruppen der Standardkonfiguration sind hier abgebildet:

Modul Steckplatz | E-Adresse | A-Adresse Typ Artikel-Nr.

b FLC 1 CPU 15125P-1 PN 6E57 512-1DKO1-0ABO
DoO1+2 2 Tl DQ 16x24VDCI0.5AS5T 6ES57 132-6BHO1-0BAD
DO3+4 3 3.4 DQ 16x24VDCI0.5AST 6E57 132-6BHO1-0BAD
DO5+6 4 5.6 DO 16x24VDCI05AST 6ES57 132-6BHO1-0BAD
DO7-14 5 7..14 DO 4x24VDCI2ZA HS 6E57 132-6BD20-0DA0D
DO15-22 A 1522 DQ 4x24VDCIZA HS 6E57 132-6BD20-0DAD
DOZ23-30 &F 2330 DQ 4x24VDCZA HS 6E57 132-6BD020-0DAD
DIT+2 8 1.2 DI 16x24VDC 5T 6E57 131-6BHO1-0BAD
DI3+4 9 3.4 DI 16x24VDC 5T 6E57 131-6BHO1-0BAD
D15 10 3 DI 8x24VWDC HS 6E57 131-6BFOO-0DAD
Dl& 11 6 DI 8x24VDC HS 6E57 131-6BFO0-0DAD
Al7-10 12 7..10 Al 2x 5T 6E57 134-6FBOO-0BAT
End 13 Servermodul 6ES7 193-6PADO-OAAD
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Die Programmldsungen finden Sie unter:
https://github.com/fischertechnik/plc_training_factory_24v/tree/master/PLC_SCL_sources
Hinweis:

Dieses Kapitel beschreibt beispielhaft die Inbetriebnahme fur eine SIEMENS- Steuerung
SIMATIC S7-1500 mit CPUI512SP. Sollte eine andere Steuerung zum Einsatz kommen, so mussen
dementsprechend auch andere Softwarewerkzeuge eingesetzt werden, um die Programme zu
erstellen, zu laden und die Lernfabrik 4.0 in Betriebb zu nehmen.

FUr die Erstellung der Programme kénnen, je nach Steuerung, die Quellcodes importiert
werden, die unter:
https://github.com/fischertechnik/plc_training_factory_24v/tree/master/PLC_SCL_sources
zur Verfiigung stehen.

Aufbau und Bedienung der CPU 1512SP-1F 1PN

Hier eine Ubersicht zu den Elementen der verwendeten CPU 1512SP-1 F 1 PN mit Busadapter

(D Profilschienenentriegelung

(2) Beschriftungsstreifen

(3) LEDs fur Status- und Fehleranzeigen

(@) LED fUr Anzeige der Versorgungsspannung

(5) Betriebsartenschalter

(6) Schacht fur die SIMATIC Memory Card

(@) Anschluss fur Versorgungsspannung (im Lieferumfang enthalten)

Kabelauflage und Befestigung fur Port P3 der PROFINET-Schnittstelle

(9) LEDs fur Statusanzeigen der PROFINET-Schnittstelle zu den Ports P1, P2 und P3
Port P3 der PROFINET-Schnittstelle: RJ45-Buchse auf der CPU

1) Einzelansicht des Bus-Adapters

@2 Port P1 R der PROFINET-Schnittstelle: RJ45-Buchse auf Bus-Adapter BA 2xRJ45
@) Port P2 R der PROFINET-Schnittstelle: RJ45-Buchse auf Bus-Adapter BA 2xRJ45
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Status- und Fehleranzeigen
Die CPU 1512SP-1 F 1 PN und der Bus-Adapter BA 2xRJ45 sind mit folgenden Diagnose- LEDs

a usgestattet:
Qo o

Y i

ﬁ% O s \/

@

@].'“ﬁ;l; R o

(1) RUN/STOP-LED (gelb/grine LED)

(2) ERROR-LED (rote LED)

(3) MAINT-LED (gelbe LED)

(@) LINK RX/TX-LED fur die Ports X1 P1und X1 P2 (grine LEDs an Bus-Adapter)
(5) POWER-LED (griine LED)

(&) LINK RX/TX-LED fur Port X1 P3 (grine LED an CPU)

SIMATIC Memory Card

Als Speichermodul fur die CPUs wird eine SIMATIC Micro Memory Card verwendet. Diese ist eine
mMit dem Windows- Filesystem kompatible, speziell vorformatierte Speicherkarte.

FUr den Betrieb der CPU muss die MMC gesteckt sein, da die CPUs keinen integrierten
Ladespeicher fur die Programme besitzen. Zum Schreiben/Lesen der SIMATIC Memory Card
mit dem Laptop/PC ist ein handelsUblicher SD-Kartenleser notwendig. Damit kdnnen z.B.
Dateien mit dem Windows Explorer direkt auf die SIMATIC Memory Card kopiert werden oder
die Programmdaten komplett geldscht werden.

Hinweis: Eswird empfohlen die SIMATIC Memory Card nur im spannungsfreien Zustand der CPU
zu ziehen oder zu stecken.

Betriebsartenschalter
Uber den Betriebsartenschalter kdnnen Sie die aktuelle Betriebsart der CPU einstellen. Der
Betriebsartenschalter ist als Kippschalter mit 3 Schaltstellungen ausgefuhrt:

Stellung | Bedeutung Erldauterung

RUN Betriebsart Die CPU bearbeitet das Anwenderprogramm
STOP Betriebsart Die CPU bearbeitet das Anwenderprogramm
MRES Memory reset Stellung fur das Rucksetzen der CPU

Programmiersoftware STEP 7 Professional im TIA Portal

FUr die Programmierung und das Laden der SPSen SIMATIC S7-1500 wird das
Programmierwerkzeug STEP 7 Professional bendtigt.

Die Programmlosungen fur die Lernfabrik 4.0 sind mit STEP 7 Professional im TIA Portal in der
Version V16 erstellt worden.

Weitere Details finden Sie in den SIEMENS- HandblUchern unter:
http://support.automation.siemens.com.
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Ricksetzen der Steuerung und Einstellung der IP-Adresse

Bevor Sie die Programmlosungen in die SIMATIC S7-1500 laden konnen, sollten Sie diese auf
Werkseinstellung zurucksetzen und die IP-Adresse der CPU 1512SP 1 F 1 PN einstellen.
In folgenden Schritten kann die CPU auf Werkseinstellung zuruckgesetzt werden.

— Zuerst schalten Sie die Spannungsversorgung der Steuerung aus und ziehen dann

die in der CPU gesteckte SIMATIC Micro Memory Card.

— Um samtliche Programmdaten komplett von der SIMATIC Micro Memory Card in
der CPU zu loschen, kbnnen Sie einfach die SIMATIC Memory Card in einen
handelsublichen SD-Kartenleser stecken und die Daten auf der Karte mit dem

Windows Explorer l6schen.

&4 = | SIMATIC MC (D3 — O ®
Start Freigeben Ansicht 9
1 éﬁﬂ' » SIMATIC MC (D) v O "SIMATIC MC (D))" durchsuch... @
Mame Anderungsdatum Typ GroBe
7 Schnellzugriff
SIMATIC.57S 31.12.2011 23:00 Dateiordner
@ OneDrive | ] s7.J0B.S7S 31.12.2011 23:00 S7S-Datei 1k
[ Dieser PC d Mit Windows Defender uberprifen...
| Freigabe
S0 SIMATIC MC (Dr)
Senden an >
SIMATIC.S7S
Ausschneiden
|:_# Metzwerk

Kopieren

Verknipfung erstellen
Léschen

Umbenennen

Eigenschaften

<

2 Elemente 2 Elemente ausgewdhlt

— Stecken Sie die SIMATIC Memory Card dann wieder in die CPU und schalten die

Spannungsversorgung der Steuerung ein.
Hinweis: Eswird empfohlen die SIMATIC Memory Card nur im spannungsfreien Zustand der CPU
zu ziehen oder zu stecken, da diese sonst beschadigt werden konnte.

Hinweis: Sie sollten die SIMATIC Memory Card nicht formatieren, lediglich die Daten |6schen.

31



Um vom Laptop/PC aus die CPU einer Steuerung SIMATIC S7-1500 programmieren zu kdnnen,
wird eine TCP/IP-Verbindung benstigt.

Hinweis: Um diese ersten Schritte der SPS-Konfiguration durchfUhren zu kbnnen, mussen Sie
einen der Ethernet-Anschlusse der SPS entfernen, um Ihren Computer direkt mit der
Steuerung zu verbinden.

Alternativ kdbnnen Sie mit der Routerkonfiguration (S.67) und dann mit der SPS-Konfiguration
Uber WLAN fortfahren, ohne ein Ethernet-Kabel direkt an den CPU-Switch anschlieBen zu
Mmussen. In diesem Fall mussten Sie die Konfigurationen von Seite 29 mit der TIA V18-
Konfiguration vornehmen. Es ware nicht notwendig, die IP-Einstellungen des Computers zu
andern.

Damit Rechner und SIMATIC S7-1500 Uber TCP/IP miteinander kommunizieren kdnnen, ist es
wichtig, dass die IP-Adressen beider Gerate zusammenpassen.

Zuerst wird nun gezeigt, wie die IP-Adresse eines Rechners mit Betriebssystem Windows 10
eingestellt werden kann.

— Markieren Sie das Netzwerksymbol unten in der Taskleiste H und klicken Sie

anschlieBend auf - Netzwerkeinstellungen.

VMware Network Adapter VMnet1

il

Hugzeug-
modus

— In dem gedffneten Fenster der Netzwerkeinstellungen klicken Sie auf —» Ethernet

und darauffolgend auf —- Adapteroptionen dndern.

& Startseite Ethernet
il D
| EinStEllAngEehen A | VMware Network Adapter VMnet8
Kein Internet
Netzwerk und Internet
E VMware Network Adapter VMnet1
@ status Kein Internet
Unidentified network
7% WLAN Kein Internet
I % Ethernet
Verwandte Einstellungen
2 DFU
Adapteroptionen andern
o
= VPN Erweiterte Freigabeoptionen andern
5e  Flugzeugmodus Netzwerk- und Freigabecenter
¢ Mobiler Hotspot Heimnetzgruppe

Windows-Firewall
(S Datennutzung

@ Proxy
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— Wahlen Sie die gewunschte — LAN-Verbindung aus, mit der Sie sich mit der

Steuerung verbinden mochten und klicken dann auf - Eigenschaften.

& Netzwerkverbindungen

4 & > Systemsteuerung * Netzwerk und Internet » Netzwerkverbindungen

Organisieren ~ Netzwerkgerat deaktivieren Verbindung untersuchen Verbindung umbenennen
;- Bluetooth Network Connection - Ethernet
k Nicht verbunden 2 _ Unidentified network
x Bluetooth Device (Personal Area ... @ Intel(R) Ethernet Connection (4) 12...
;E Wi-Fi ¥ Deaktivieren
o Nicht verbunden
Status
x dﬂ Intel(R) Dual Band Wireless-AC 82...
Diagnose
G Verbindungen lberbricken
Verknupfung erstellen
G Loschen
G Umbenennen

Eigenschaften

— Wahlen Sie nun zum — Internetprotokoll Version 4 (TCP/IPv4) die » Eigenschaften.

s

Verbindung herstellen uber:
5P Intel(R) Ethemet Connection (4) 1219-LM

Konfigurieren...
Diese Verbindung verwendet folgende Hemente:

438 \/Mware Bridge Protocol ~

B3 File and Printer Sharing for Microsoft Networks

%9Q0S Packet Scheduler

A Intemet Protocol Version 4 (TCP/IPv4)

. Microsoft Network Adapter Multiplexor Protocol

2. PROFINET 10 protocol (DCP/LLDP)

4 Microsoft LLDP Protocol Driver v
>

A RRONEEK

Installieren. .. Deinstallieren Eigenschaften

Beschreibung

Transmission Control Protocol/Intemet Protocol. The default
wide area network protocol that provides communication
across diverse interconnected networks.

0K Abbrechen |



— Jetzt kbnnen Sie beispielsweise die folgende IP-Adresse verwenden — IP-Adresse:

192.168.0.99 und folgende — Subnetzmaske 255.255.255.0 eintragen. Daraufhin

Ubernehmen Sie bitte die Einstellungen mit - OK.

Eigenschaften von Internet Protocol Version 4 (TCP/IPv4) X
Allgemein

IP-Einstellungen kénnen automatisch zugewiesen werden, wenn das
Netzwerk diese Funktion unterstiitzt. Wenden Sie sich andernfalls an den
Netzwerkadministrator, um die geeigneten IP-Einstellungen zu beziehen,

(O IP-Adresse automatisch beziehen
(®) Folgende IP-Adresse verwenden:

IP-Adresse: [192.168. 0 .99 |
Subnetzmaske: [255.255.255. 0
Standardgateway: l

DNS-Serveradresse automatisch beziehen

(@) Folgende DNS-Serveradressen verwenden:

Bevorzugter DNS-Server: |

Alternativer DNS-Server: [

[[] Einstellungen beim Beenden tberpriifen
Erweitert...

[ ok ][ Abbredhen |

Nun kann, so wie in den folgenden Schritten gezeigt, die IP-Adresse der CPU vergeben werden.
— Verbinden Sie Ihren Laptop/PC direkt mit einer der drei Ethernet-Schnittstellen der

CPU und schalten Sie die Spannungsversorgung der Steuerung ein.

—> Starten Sie nun das Totally Integrated Automation Portal, das hier mit einem

Doppelklick aufgerufen wird. (— TIA Portal V18)
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— Wahlen Sie den Punkt — Online&Diagnose aus und offnen danach die

— Projektansicht.

T4 Siemens _OxX

Totally Integrated Automation

@ Ereichbare Teilnehmer

Online &

Diagnose )’

|

» Projektansicht

— In der Projektnavigation wahlen Sie unter - Online-Zugangen die Netzwerkkarte,
die bereits vorher eingestellt wurde. Wenn Sie hier auf - Erreichbare Teilnehmer
aktualisieren klicken, sehen Sie die IP-Adresse (falls bereits eingestellt) oder die
MAC- Adresse (falls IP-Adresse noch nicht vergeben) der angeschlossenen

SIMATIC S7-1500. Wahlen Sie hier > Online&Diagnose.

8 Siemens _OX

Projekt Bearbeiten Ansicht Einfigen Online Extras Werkzeuge Fenster Hilfe Totally Integrated Automation

5 Y H projekespeichern &l M 2 5 X Dy eix B MG B R F onlineverbinden ¥ Online Verbindung rennen | J2 A I 3@ 1] * PORTAL
Gerdte

=8
>
£
=

[~
o
o
2
3

= g OnlineZugdnge
§ Schnittstellen anzeigeniverbergen
» [H COM[RS-2324PPI-MultiMasterKabel]
» [ comset
= [ Intel(R) Ethernet Connection (2) 1219-Lit

§i? Erreichbare Teilnehmer aktualisieren

FEF

uayay3olqig &

i Weitere Informationen anzeigen
~ [ plc [192.168.0.25]
1/ Online & Diagnose

v |58 Software Units

» [ Programmbausteine

» [4 Technologiecbjekte

v (g FLCVariablen

» [ PLCDatentypen

» [ onlinekartendaten
» [ Intel(R) Dual Band Wireless-AC 8265
» [ Microsoft Wi-Fi Direct Virtual Adapter
» [ Microsoft WiFi Direct Virtual Adapter <2

]
| ]
R
» [ FCinternal [Lokal] ]
k)
-]
]

» [ PLCSIM [PHIIE]
» [f usB [s7UsB]

gEigenschaften * nfo ]&\Diagnose

» [ Telesenvice [Automatische Protokellerkennung]

o Allgemein H Querverweise " Ubersetzen
» [ Card Reader/UsB-Speicher |~]
TR <] KN I Meldungen anzeigen -
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— Unter 5> Funktionen finden Sie nun den Punkt > IP-Adresse zuweisen. Geben Sie hier

z.B. die folgende

255.255.255.0. Klicken Sie jetzt auf - IP-Adresse zuweisen und Ihrer SIMATIC S7-1500

IP-Adresse ein:

— |IP-Adresse: 192.168.0.1

wird diese neue Adresse zugewiesen.

— Subnetz-Maske

Ubersicht

| & online & Dia...

4 Portala

— In dem Fenster — Info — Allgemein erhalten Sie Meldungen zum Status der

mens - OX
Projekt Bearbeiten Ansicht Einfiigen En\me. Extras  Werkzeuge Fenster Hilfe Totally Integrated Automation
CF (Y E projekespeichern & M =2 B X W) x F) MG B R F onlineverbinden i Online-verbindung trennen gz I8 PORTAL
Gerite wl
£ » Diagnose [ . =18
o IP-Adresse zuweisen =
~ Funktionen =|5
®
+ [1gh OnlineZugange ol IP-Adresse zuweisen Sl
= ™ = . E
§ ctwitioten S isge e Uhizelt 9‘"*‘:”5" IP-Adresse dem Gerdt zuweisen &
b A 2 » Firmware-Update i L
» 0 COM[RS-232PPHMUltMasterKabel] Lt P | Gerste die an ein Fimennetzwerk oder an das Intemet angeschlossen werden, milssen gegen unbefugten
» [ comser ] AU = | Zugriff angemessen geschitzt sein, z. B. durch die Verwendung von Firewalls und Netzwerksegmentierung Lg(:
v 1 Intel(R) Ethernet Connection () 12190 m Riicksetzen auf Werkseins... Weiterfihrende Informationen Gber Industrial Security finden Sie unter =
" . B £
£ Erreichbare Teilnehmer aktualisieren SRy Sa loabearen ! slemens.comfindustrislsecurity =
= Servicedaten speichem )
ﬁ‘ Weitere Informationen anzeigen L =
~ [ plc [192.168.0.25] ‘ 3
4/ Online & Diagnose k -
» g8 Software Units i o ) L
» gl Programmbausteine e R e =
» [ Technologieobjekte & s &
¥ ek IP-Adresse: 192 . 168 . 0 .1 =
» [ PLCDatentypen Subnezmaske: 255 . 255 . 255 . 0 x
- £l
+ [= Online-kartendaten
e [ Router verwenden
b 1 Intel(R) Dual Band Wireless-AC 8265 :..] -
» [} Microsoft Wi-Fi Direct Virtual Adapter ] £3/10 >
» [ Microsoft Wi-Fi Direct Virtual Adapter <2 ] e =
g resse Zuwelsen -
» [ PCinternal [Lokal] ] < 1] | IPAdresse uweisen | alz
E 5 :
PARRY tcSIMENIC] e ) Der Eaugruppe eine Teiinehmeradresse zuneisen jnose -
» [§ use [s7use] .. _ . -
» [ TeleService [futomatische Protokollerkennung] 8 J Aligemein [ Querverweise | Ubersetzen
» [ Card ReaderiUsB-Speicher v Alle Meldungen anzeigen -
> | Detailansicht

Adressvergabe.
g Eigenschaften i"_i.'.lnfo | %] Diagnose
J Allgemein || Querverweise || Ubersetzen
@\E- Alle Meldungen anzeigen [']

! Meldung

Die Parameter wurden erfolgreich dbertragen.

Die Suche nach Teilnehmern in der Schnittstelle Intel(R) Ethernet Connection (4) 1219-LMist..

Datum | Zeit
13.06.2020 07:52:48
13.06.2020 08:00:49

Gehezu ?

[<TI>]

[>]
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Offnen der Programm ldsungen fiir die Lernfabrik 4.0

In den folgenden Schritten kdnnen die Programmlosungen fur die Lernfabrik 4.0 gedffnet
werden.

— Wahlen Sie im Menu des TIA-Portals — Projekt — Offnen und dann — Durchsuchen.

74 Siemens

Projekt [Bearbeiten  Ansicht Einfigen Online
5 Neu.. X
M B[ Dffnen... Stra+0 B
Projekt migrieren...
schlieBen Strg+W Projekt affnen %
Prajekt léschen... S5trg+E =7 Zuletzt verwendet
. _ 'gl | Projekt Pfad
H speichern 5trg+5 T o
Speichern unter... Strg+Shift+s .
Archivierepn... L
Projekt-Server ]
¥ Card ReaderiUsB-Speicher »
¥ Mermory Card-Datei »
Basisdntegritdtsprifung starten <] m
C:lUsersim..\LearningFactory_4_0_24Y V02 [ Basis-ntegritats priifung aktivieren
Beenden Alt+F4 | Durchsuchen || Entizrmen Ofinen |£ Abbrechen ]
| I —

— Dann klicken Sie auf das komprimierte V18- Projekt — LearningFactory_4_0_24V und

wahlen einen Zielpfad auf Ihrem Rechner aus, um das Projekt dorthin zu

entpacken.

LearningFactory_4_0_24V_V15_TP_V18.zap18

Hinweis: Die Programmldsungen finden Sie unter:
https://github.com/fischertechnik/plc_training_factory_24v/tree/master
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Anpassung der Hardwarekonfiguration

Das Projekt ist nun geoffnet und wird links in der Projektnavigation angezeigt.
Sollten sich IThre Hardwarekomponenten, von denen in den Programmldsungen unterscheiden,

mMussen diese Komponenten im TIA Portal angepasst werden.

38

— Offnen Sie hierzu zuerst die - Geratekonfiguration.

Projekt Bearbeiten  Ansicht Online

3§ % B Projeke speichem

Einfiigen

¥ =

Extras

Fenster Hilfe

Werkzeuge

X ¢z 5 MG B R S onlineverbinden @ Onlineverbindung rennen | o IR I8 3¢ ) ] *

~ [] LeamingFactory_4_0_24V_v03
B Neues Gerdt hinzufiigen
By Gerdite & Netze

[ pLc

% Cnline &Diagnose
|88 Software Units
[l Programmbausteine
[ Technologieobjekte
Externe Quellen
[ 4 PLCVariablen
(g PLCDstentypen
[5) Beobachtungs- und Foreetabellen
(& online-sicherungen
[ Traces
(i@ oPc UAKommunikation
[5, Gerdte-ProxyDaten
’j Pregramminformationen
¢ PLc-Uberwachungen & Meldungen
PLCMeldetextlisten
» [l Lokale Module
» [I4 Nicht gruppierte Gerate
3

»
»
»
»
»
»
»
»
»
»
»

SecurityEinstellungen

J Aligemein | Querverweise | Dbersetzen

&, Eigenschaften "} Info

Totally Integrated Automation
PORT.

1% Diagnose

N Errrrr—

» [3¢ Gerdteilbergreifende Funktionen ! |Meldung Gehezu |7 Datum Zeit
» (4§ Gemeinsame Daten &  Frojekegeschlossen. 13.06.2020 09:01:03
» [5]) Dokumentationseinstellungen Frojekt LearningFactory_4_0_24V_V02 gedfinet. 13.062020 09:02:56
2l bans i
> | Detailansicht < [
Po Ubersicht B

— Markieren Sie jeweils eine der unterschiedlichen Komponenten und klicken dann

auf > Geréat tauschen.

74 Siemens - C:Wsersimde\Documents\Automatisierung\LearningFactory 4 0_24V_V02\LearningFactory 4 0_24V_V02

Frojekt  Bearbeiten Ansicht Einfugen  Online
Cf [ | projektspeichern | @b Y 22

Extras

Werkzeuge  Fenster  Hilfe

Gerate

LeamningFactory_4_0_24V_V02 » PLC [CPU 15125P-1 PN]

B X 9 : 550G E R § onlineverbinden ¥ OnlineVerbindung rennen  dp [ I8 € || *

Totally Integrated Automation
PO

RTAL

= [ ] LearningFactory 4 0 24V V02
B Neues Gerét hinzufigen
iy Geréte & Netze
~ (3 PLC[CPU 15125P-1 PN]

T2

##F  [PLCICPU 15125P-1 PN] -

[5]
@

% Online & Diagnose
g8 Software Units
[l Programmbausteine
[ Technologieobjekte
Externe Quellen
[ PLCVariablen
[ PLC-Datentypen
[z Beobachtungs- und Forcetabellen
(& onlinesicherungen
[ Traces
(i@ opc uAkemmunikation
[i§, Gerdte ProxyDaten
Programminformationen
PLC-Uberwachungen & -Meldungen
PLCMeldetextlisten
» [ Lokale Module
» (&2 Nicht gruppierte Geréte.

» 5@ SecurityEinstellungen

b 13 Gerateibergreifende Funktionen
» [gf Gemeinsame Daten
Dokumentationseinstellungen
[= bane

[<[ _w ]

J Allgemein Querverweise Ubersets]
6 A D —

I |Meldung
Projekt geschlossen.

Projekt LearningFactory_4_0_24V_V02 gedfing o

» | Detailansicht

Belegungsplan

Katalog anzeigen

[T ne [ |¥ Gera [je2
=
OF ]
2
]
OSSN S A = S =
NP o R R T 2
P EFFL PP FESFEEF S g
&
2
=
s
13 14 15 =
o
o =]
=2
Y russchneiden a3
3
Einfiigen <
X Loschen
&° Gehe zur Topologiesicht '34:
iy Gehe zur Netzsicht z
= i =y
Ubersetzen b S
Laden in Gerdt » e
Online verbinden Strgek —
Online-verbindu . | Ifiinfo [ Diagnose | L:‘
Online & Diagnose Strg+D =3
=
e
3
=
]
=
Datum Zeit
13.06.2020 09:01:03
13.06.2020 09:02:56
2
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— Dann erhalten Sie einen Dialog, in dem Sie aus kompatiblen Geraten auswahlen

konnen.
at tauschen — CPU15125P-1 PN T
Aktuelles Gerdt: Neues Gerat: =
- .M Contraller
Ead Ead ~ [ 5IMATIC ET200 CPU
~ g ET2005P CPU
» [ CPU 15105P-1 PN
» [ CPU 15125P-1 PN
~ [ CPU 15105PF-1 PN
[l ses7 510-15100-0880
CPU 15125P-1 PN CPU 15105P F-1 PN

ﬁEE‘T 510-15J01-0ABO
13 E CPU 15125P F-1 PN

Artikel-Nr_: B6ES7 512-1DK01-0AB( Artike HNr.: 6ES7 510-15101-0ABO

Versian: V2.6 [~] Version: v2.8 [=]
geschreibung: Beschreibung:

‘CPU mit Arbeitsspeicher 200kB Code Fehlersichere CPU mit Arbeitsspeicher
und 1MB Daten; 48ns 150KB Code und 750KE Daten;
Bitoperationszeit; 4-stufiges einsetzbar fir L
Schutzkonzept, Sicherheitsanwendungen; unterstitzt
Technalogiefunktionen: Motion L konsistenten SafetyUpload;

Contral, Regeln, Zahlen&hessen; unterstiitzt PROFIsafe V2; 72 ns
Tracing; PROFINET I0Contraller, Bitoperationszeit; 5stufiges
unterstitzt RTIRT, Performance schutzkonzept,

Upgrade PROFINETV2.3, 3 Ports, |- Technelogiefunktionen: Motion
Device, MRP, MRPD, Transportprotokell Centrel, Aegeln, Zehlen&Messen;
TCPIIF, secure Open User Tracing; Runtime Optionen;
Communication, S7-Kommunikation,

Transportprotokell TCPIIP, secure Open
Licar o inm T

[<] il

< ]

Kompatibilitatsinformation

Infarmation

oK Abbrechen

Bei den Signalmodulen muss jeweils die korrekte BaseUnit ausgewahlt werden:

- Potenzialgruppe des linken Moduls verwenden (dunkle BaseUnit)
- Neue Potenzialgruppe ermoglichen (helle BaseUnit)

—  Diese Einstellung konnen Sie unter »> Eigenschaften — Allgemein —» Potenzialgruppe

andern.

4.0 24V V14 TP V18

Projekt Bearbeiten Ansicht Einfugen Online  Extras ige  Fer Hilfe Totally Integrated Automation
5 [ E Projekt speichern 8 = 3 X D TM G [ & onlineverbinden @ Online-Verbindung trennen - g [M M 3¢ 4 (1] pa 13° PORTAL
m 4
[# Topologiesicht |y Netzsicht [V Geratesicht ||k
@ [rclcPuisiaserapn] [+ G e = F
8] H
~ ] LeamingFactory 4_0_24V V14 TP V... =
B¢ Neues Gerdt hinzufugen = T
i Gerate & Netze - g
~ [ PLC [CPU 15125P F-1 PN] R R e P o e o e NN S
konfiguration ’ P EF PP TSP
% Online & Diagnese ] |
¥ [g@ Software Units o
¥ [g! Programmbausteine 2 4 5 6 7 8 %
» [ Technologieobjekte Baugruppentrage... swmcns = ®
» [ Externe Quellen 2
= e
» Lg FLCVariablen : K g
» [ PLCDatentypen u
+ (2 Beobachtungs-und Forcetabel. ]
» [ Online-Sicherungen i . >
= -
b [ Traces = 00 00 00 00 00 00 QO OO 00 =
» [ oPC UAKommunikation 00 00 00 00 00 00 0O QOO0 oo -
e 00 00 00 60 0D 00 DO GO 00 5
» [, Gerdte-ProxyDaten 00 00 00 00 00 0Q OO0 Q0 oo =
00 08 00 60 05 00 50 60 00
i Programminformationen 00 00 00 G0 0000 D0 Q0 00 | |
¢ PLC-Uberwachungen & -Weldu... et e et o et ot 22 Ll
PLCMeldetextlisten 00 06 00 60 0500 5O 60 00 =
» [§i Lokale Module =
» [ Nicht gruppiente Gerite =
[
b 5§ SecurityEinstellungen =
» [38 Gerstetibergreifende Funktionen e
[=a —
<[ ] a L 100% ] ——9—— a
? | Detailansicht genschaften Hﬂ Diagnose hd




Laden des Steuerungsprogramms in die CPU1512SP

In folgenden Schritten kann die CPU1512SP geladen werden.

— Bevor Sie fortfahren, sollte Ihr Projekt mit einem Klick auf die Schaltflache

— B Projekt speichern gespeichert werden.

—> Um dann lhre gesamte CPU inklusive Hardwarekonfiguration und

Programmldosungen in das Gerat zu laden, markieren Sie den Ordner — PLC

[CPUIS12SP-1 F 1 PN] und klicken auf das Symbol —» Laden in Gerat.

iemens - C:\Usersimde\Documents\Automatisierung\LearningFactory_4_0_24V_V02\LearningFactory_4_0_24V_V02

Projekt  Bearbeiten An;\(h.l Elnﬁlgen‘ Online  Extras Werk—zeuge Fenster  Hilfe - _ Totally Integrated Automation
34 (Y ] Projekispeichern 31 ¥ g o X yr@: 50 [ B [ F onlineverbinden ¥ OnlineVerbindung rennen S [M @ 2 H || * PORTAL
Projektnavigation m 4 ~ Laden in Gerat b PLC [CPL 125P-1 PI 2
Gerite |,..5' Topologiesicht ||t|%h Netzsicht |m'|' Geritesicht LEIM
s T T T T = .
S = | d¢ [PLcicruisiase py] [=]: )i B : ® 2
E =
3 9
2 R L = S
_— A ey B e B W L N o
~ | LearningFactory_4_0_24V V02 | = &£ ,@" QP" PP IFF L LSS i
I Neues Gerdt hinzufiigen | == )
= 4 o
iy Gerdte & Netze ‘ | S
vm PLC [CPU 15125P-1 PN] : 1 2 n '} 5 6 |z | 8 | =9 a0 a2z 33 14 as =
IIY Geritekonfiguration A e = LY
% online & Disgnose )
+ [gg Software Units & o
= &
(] rﬂ Programmbausteine e =
» [ Technologicobjekte i o "_(‘
> Externe Quellen =
» L3 PLCVariabl 3
ﬁ ‘ariablen 00 00 o
» [ PLCDatentypen (= i) o0 (s} =R
» [ Beobachtungs-und Forcetabellen ] 8 8 i 8 8 8 l_%'
» [ Online-sicherungen 2 2 = z
» [ Trace: 2o o < | §
» [ OPC UAKommunikation s i oo =] i [ ': e
i e e abs =
¥ U5 Gerate-Proxy-Daten
[ PLCAiberwachungen & -Meldungen ) L : ‘ﬂ Eigenschaften "'i.‘. Info | % Diagnose & L:'
£ AL A J Allgemein H 10-Variablen ” Systemkonstanten || Texte | 4
e =
» Uil Lokale Module il e
7 G = = Allgemein ~ o
» I Nicht gruppierte Gerate ki : Potenzialgruppe 2
= o Projektinformation =
» Z§ SecuritgEinstellungen s =
» ’3‘&' Gerdteiibergreifende Funktionen kata ng_ AL - 1 2
i m e ——— Identification & Mainten... @ Potenzialgruppe des linken Moduls verwenden (dunkle BaseUnit)
b (5] Dokumentationseinstellungen Potenzizlgruppe () Meue Potenzialgruppe ermaglichen (helle BaseUnit)
SPoy s | ~ Baugruppenparameter -
3 | Detailansicht =] i -

4 Portalansicht

| & pLc
==
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Vorschau Laden

— Sie erhalten zunachst eine Vorschau mit Hinweisen zum Ladevorgang, zur

Datensicherheit etc... Fahren Sie mit — Laden fort.

9 Vor dem Laden Gberprifen

Status ! Ziel

X

Meldung Aktion
4 @ > PLC Bereit fiir den Ladevorgang. 'PLC laden
H b Unterschiedliche ... Unterschiede zwischen den konfigurierten Baugruppen und den Z.
0 b Online istaktuell.  Die Kenfiguration wird nicht geladen, da der Online-Status aktuell.
<] m 2]
| Fertig stellen | E Laden i | Abbrechen |

— Nun wird die Option - Baugruppe starten angewahlt bevor mit — Fertig stellen der

Ladevorgang abgeschlossen werden kann.

Ergehni'sse des Ladevorgangs

9 Status und Aktionen nach Ladevorgang

Statuz ! Ziel

Meldung Aktion
i, & - rc Laden in Gerat fehlerfrei beendet. 'PLC" laden
(] ~ Baugruppen starten Baugruppen nach dem Ladevergang starten. Baugruppe starten E

Die Baugruppe "PLC" kann gestartet werden.

Fertig stellen 1 |

Laden | [ Abbrechen

BB BB S———————————————=———————_—~_~_~_~_,_~_—_~_~—~—~_~_~_.,__~.~_~_~_~_~.~.,_~.,_,_~_~_~._[




Zum Schluss kann noch Online Uberpruft werden, ob die Konfiguration fehlerfrei geladen
wurde. Dann sollte in der CPU noch die Uhrzeit eingestellt werden, fur den Fall, dass der
eingestellte NTP-Server fur die Automatische Uhrzeitsynchronisation nicht erreichbar ist.

— Markieren Sie die CPU - PLC [CPU 1512SP 1F 1PN] und wahlen - Online verbinden.

74 Siemens - C:\Users'singlavall-a\OneDrive - fischerDokumente\Auto n 0_24V_V14_TP_V18\Leal gFactory 4_0_24V

Projekt Bearbeiten  Ansicht Einfigen Online Exras  Werkzeuge Fenster Hilfe Ty (e D
3 (Y Projektspeichern | S| X 52 (2 X ©) & (@2 3 M [} B [} Online verbinden @¥ Online-Verbindung trennen | i [ I8 3¢ ] (1] 7 1 * PORTAL

[ Gerste | [& Topologiesicht |y Netzsicht [[IY Gerstesicht |[Exl
[ d¢ [PLCICPU15125P F-1 PH] -]y R = 3

: 2

[~ ™ £

5

+ [] LeamingFactory 4_0_24v_v14__vis [ @[] H
" Neues Gerét hinzufiigen = 2

o Gerdte & Netze 0 e 5

~ [ PLC[CPU 15125 F-1 PN] mLe L G S N 2

T
P PP F PP PSP P S

4 online & Diagnese 1 [y | - w

» [58 Software Units = o

I3 Programmbausteine ° BB E

5

[ Technologieobjekte ?

Externe Quellen —— 3

g

[ 3 PLCVariablen [ ]
[ig PLC-Datentypen L ]
I35 Beobachtungs-und Forcetabeller

4] » [ ueneuionqig £ ueqebynv K|

[ onlinesicherungen
[ Traces
[ oPC UAKommunikation
[iil Gerate-Froxy-Daten
Programminformationen
¢ PLC-Uberwachungen & -Meldun...
&) PLCMeldetextisten
» ['S OnlineKartendaten
» [l Lokale Module
b [k, Nicht gruppierte Gerate
b &g SecurityEinstellungen

» E Gerdteubergreifende Funktionen ™ 3 [

> [Detailansicht : |6 Eigenschaften |74} info |12 Diagnose |

4 Portalansicht h PLC

000000000
000000000
000000000
000000000
000000000
©00000000
000000000
©00000000
000000000
©00000000
000000000
©00000000
©00000000
000000000

Hinweis: Hier sollten alle Symbole grun sein, wenn keine Fehler vorliegen.

— Um die Uhrzeit einzustellen, 6ffnen Sie — Online & Diagnose und wahlen dann unter
— Funktionen — Uhrzeit einstellen und dann - Ubernehmen, um die Uhrzeit vom

Laptop/PC zu Ubernehmen.

mens - C: 0_24V_V14_TP_V18\Lea| actory_4_0_24V_V14_TP_V18

Projekt Bearbeiten Ansicht Einfigen Online Exras Werkzeuge Fenster Hilfe Totally Integrated Automation
POR’

G (Y projekespeichen | @ X %) () X 2 (s G [@ & Online verinden ¥ Online-verbindung wennen A3 [N [ 3¢ — (1| g fy * TAL

Gerate &)
M o

& Online Zugange
= e Uhrzeit einstellen

~ Diagnose
~ ] LeamingFactory_4_0_24V_V14_TP_V18 ® Allgemein 2

[ Neues Gerat hinzufigen Disgnosestatus 3

oy Geréte & Newe Diagnosepufier
T

&) PLCHeldetextlisten
» [2 online-artendaten
» [ Lokale Module
» [i Nicht gruppierte Gerate
» 5§ SecurityEinstellungen
b 3 Gerdteiibergreifende Funktionen

» (4 Gemeinsame Daten < [ 3

» [5] Dokumentationseinstellungen = 5 =
» @ Sprachen & Reszourcen | < Eigenschaften [} info |2/ Diagnose
» (&l Version Control Interface || Aligemein | Querverweise | Ubersetzen

PPN ) Rrte=s PGIPC Zeit: =
[t Geratekonfiguration Speicher [(U7C+01:00) Amsterdam, Berlin, Bern, Rom, Stockholm, Wien =] 3
» OPCUA
4 Online & Diagnose 3
» [l Softwa e units » PROFINETSchnittstelle[X1] [04 . warz . 2024 [l [1e:32:12 ]
» gl Programmba usteine g W] sfunktionen
» [ Technologieobjekte (e e A Tl Baugruppenzeit
b L | B =il N 04 Marz 2024 ~] [16:3:2:13 = ||
» L3 PLCeriablen ° > Fimuare-Updzte i
» [ PLCDatentypen ] PROFINETGerdtename verg... [ & Von PGIPC & Ubernel
+ [l Beobachtungs-und Forcetabellen Lo N EA = ||
o Wemory Card formatieren ||
» [ Online-Sicherungen i
+ & Traces L Senicedaten speichern
» L3 oPC uAKommunikation |
» [, Gerate-ProxyDaten ]
He; Programminformationen z
[ PLCberwachungen & eldungen 2
s

42



	Anschluss des Router TP-Link (WR902AC) im WISP-Modus
	Nutzeranmeldung
	Cloudverbindung
	Bestellung Rohware
	Lagerbestand
	Bestellung
	Fabrikstatus
	Produktionsstatus
	NFC-Reader
	Kamera
	Kamerasteuerung
	Schnappschuss erstellen
	Galerie
	Aktuelle Helligkeit
	33
	Aktueller Luftdruck
	Aktuelle Luftfeuchtigkeit
	Aktuelle Temperatur
	Weitere Schaltflächen


